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Heiz- und Kuhllosung
fur grol3e Hallen
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Die MiKaTec GmbH aus Lichtenfels-
Munden hat in einer neu errichteten
Halle ein modernes Systemkonzept
umgesetzt.Die Halle, in der der Fel-
genhersteller Borbet seine Produkte
lagert, wurde mit einem Luft/Luft-
Warmepumpensystem der PAC+
Baureihe von Hisense ausgestattet,
das sowohl im Winter als auch im
Sommer fur ein angenehmes Raum-
klima sorgt.
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Hisense

Hisense-Kanalgerate mit speziellen Luftsdcken zur Sicherung einer gleichmaRigen Luftver-

Mit einer Flache von 3.000 m* (30 m Breite,
100 m Lange, 14 m Hohe) wird die Halle
durch acht Warmepumpensysteme opti-
mal temperiert. Jedes System besteht aus
einem AuBengerat und einem Kanalge-
rat und liefert eine Heizleistung von 25
kW sowie eine Kdhlleistung von 23 kW.
Damit wird ganzjahrig eine konstante und
komfortable Temperatur erreicht — unab-
hangig von den auBeren Bedingungen.

GleichmaRBige Luftverteilung fiir

optimalen Komfort

Um eine optimale Luftverteilung zu gewahr-
leisten, wurden die Kanalgerate mit spe-
ziellen Luftsacken ausgestattet, die Uber
Anschlussstiicke mit den Geraten verbunden
sind. Dies ist besonders im Heizbetrieb von
groBer Bedeutung, da warme Luft natur-
gemal? nach oben steigt. Dank der Luftsa-
cke wird die warme Luft gleichmaBig in alle
Bereiche der Halle geleitet — auch in die tiefer
gelegenen Zonen. Das Ergebnis ist ein gleich-
makiges Raumklima, frei von storenden
Kalte- oder Warmestauzonen.
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Ausstattung der Kanalgerate mit Luftsacken



Intelligente Steuerung fiir maximale
Flexibilitat

Die Steuerung der acht Systeme wurde so
konzipiert, dass sie individuell oder grup-
penweise erfolgen kann. Uber eine zentrale
Touchscreen-Fernbedienung, die mit den
Geraten Uber eine Busleitung verbunden ist,
konnen samtliche Warmepumpen visuali-
siert und gesteuert werden. Dadurch ist es
moglich, einzelne Gerate gezielt zu nutzen
oder mehrere Systeme gleichzeitig einzu-
setzen, um die gesamte Halle einheitlich zu
temperieren. Diese intelligente Steuerung
bietet hdchsten Bedienkomfort und ermog-
licht eine nutzungsorientierte Ressourcen-
nutzung.

Warum eine Warmepumpe?

Die Entscheidung flr den Einsatz einer War-
mepumpe beruhte auf mehreren Uberzeu-
genden Vorteilen:

Ein zentraler Aspekt war die Wirtschaftlich-
keit. Im Vergleich zu einer fossilen Gashei-
zung lassen sich die Betriebskosten einer
Warmepumpe — insbesondere in Kombina-
tion mit einer eigenen Photovoltaikanlage
oder optimierten Stromtarifen — spurbar
reduzieren. Gerade bei Hallen dieser GroRBen-
ordnung zahlt sich die hohe Energieeffizienz
langfristig durch nachhaltige Einsparpotenzi-
ale aus.

Auch der Installationsaufwand spielte eine
entscheidende Rolle. Wahrend die Verlegung
von Gasleitungen einen erheblichen Zeit-
und Kostenaufwand bedeutet hatte, konnte
Warmepumpensys-

die Installation der

teme deutlich schneller und unkomplizierter
durchgefiihrt werden.

Zudem bietet die Warmepumpe eine
zukunftsfahige und emissionsarme Losung
flr die Gebaudebeheizung. Sie nutzt Uber-
wiegend freie Umweltenergie und verzichtet
vor Ort vollstandig auf fossile Brennstoffe.
Das macht sie zu einer nachhaltigen Heiz-
alternative, die schon heute die strengen
gesetzlichen Klimaschutzanforderungen
erfullt.

Auch der geringere Zeitaufwand fir die
Umsetzung war ein Vorteil: Die Warmepum-
pen konnten schnell installiert und in Betrieb
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Acht PAC+ AulRengerdte von Hisense sorgen flr optimale Lagerungsbedingungen

AuBengerat der PAC+-Reihe

genommen werden, was den gesamten Pro-
jektverlauf erheblich beschleunigte.

Insgesamt vereint die Warmepumpe Wirt-
schaftlichkeit, technologische Innovation,
und eine schnelle Realisierung — eine Kom-
bination, die perfekt zu den Anforderungen
dieses Projekts passt.

Perfekte Kombination aus Innovation

und Effizienz

Mit den Luft/Luft-Warmepumpensystemen
von Hisense wurde eine Losung geschaffen,
die den Ansprichen einer grol3en Lagerhalle
in jeder Hinsicht gerecht wird. Die leistungs-
starken Gerate, die durchdachte Luftvertei-
lung und die intelligente Steuerung sorgen
daflr, dass Heiz- und Kihlprozesse effizient
und komfartabel an die BedUrfnisse des Nut-
zers angepasst werden kannen.

Die MiKaTec GmbH hat mit diesem Projekt
ihre Expertise im Bereich Kalte-, Klima-,
Solar- und Warmepumpensysteme unter
Beweis gestellt. Durch innovative Planung
und die Umsetzung modernster Technik ent-
stand ein zukunftsweisendes Klimakonzept,
das hochsten Ansprichen gerecht wird und
eine ideale Temperierung der Halle zu jeder
Jahreszeit sicherstellt.
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Rechtlicher Hinweis zu diesem Projektbericht

Die in diesem Dokument beschriebenen technischen Daten, Leistungskenn-
zahlen (z. B. COP, SCOP, SEER), energetischen Bewertungen und Einsparungen
beziehen sich ausschlieBllich auf die individuellen baulichen und betrieb-

lichen Rahmenbedingungen dieses spezifischen Projekts zum Zeitpunkt seiner
Realisierung. Die Inhalte entsprechen den zu diesem Zeitpunkt giiltigen gesetz-
lichen Vorgaben, dem damaligen Stand der Technik sowie den seinerzeit
mallgeblichen Bewertungsmalstdaben. Sie wurden nicht nachtrdglich an spa-
tere gesetzliche oder regulatorische Anderungen angepasst. Die Werte dienen
der historischen Projektdokumentation, sind nicht pauschal auf andere Objekte
Ubertragbar und stellen keine Erfolgsgarantie fiir zukiinftige Projekte dar.



